
 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ก 

หนังสือเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชํานาญการ 
บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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ภาคผนวก ข 

เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.1 

สําเนาหนังสือนําส่งรายงานฯ ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง  
คร้ังที ่1/2566 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
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T-MON-223106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP)
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รายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยง
จากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการจากอนตรายทอาจเกดจากการประกอบกจการ

บริษัทพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) สาขา 11 (โรงงานแอลดีพอี)ีบรษทพทท โกลบอล เคมคอล จากด (มหาชน) สาขา 11 (โรงงานแอลดพอ)
ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.42 (1)-2/2549-ญผด. 

เลขที่ 8 ถนนผาแดง ตําบลมาบตาพด อําเภอเมอืง จงัหวัดระยองเลขท 8 ถนนผาแดง ตาบลมาบตาพุด อาเภอเมอง จงหวดระยอง

1

ประวัติการส่งรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงฯ

หน่วยงาน วันที่จัดส่งรายงานล่าสุด วันที่แจ้งผลการพิจารณาล่าสุด กําหนดการส่งครั้งต่อไป ข้อเสนอแนะ

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

(  5 ป)ี

30 สิงหาคม 2565 2 กันยายน 2565 ธันวาคม 2570 N/A

(ทุก 5 ป)ี

การนิคมอุตสาหกรรม

(ทุก 1 ปี)

25 มกราคม 2567 25 มกราคม 2567 มกราคม 2568 N/A

หนงัสือแจ้งผลการพิจารณารายงานฯ รายงานผลการดําเนินการตามแผนควบคุมความเสี่ยงฯ 

2

ทุก 1 ปีทุก 5 ปี

สรุปรายงานความเสี่ยงและแผนจดัการความเสี่ยงุ

ลําดับ หน่วยการผลิต (Area) ระดับความเสี่ยง แผนจัดการความเสี่ยงลาดบ หนวยการผลต (Area) ระดบความเสยง แผนจดการความเสยง

1

หน่วยผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอี 

21 H

ระดับ 1 จาํนวน 2,344 รายการ

ร ดับ 2 จาํนวน 503 รายการ

จัดทําเป็นแผนควบคมุความเสี่ยง

ทั้งหมด 190 แผน 
1 21 Hazop

(334 Node)

ระดบ 2 จานวน 503 รายการ

ระดับ 3 จาํนวน  0  รายการ
แผนลด จาํนวน 0 แผน

ระดับ 1 จํานวน 2 344 รายการ

รวม

ระดบ 1 จานวน 2,344 รายการ

ระดับ 2 จํานวน 503 รายการ

ระดับ 3 จํานวน 0 รายการ

แผนควบคุม จํานวน 190 แผน

แผนลด จาํนวน 0 แผน

3

ตัวอย่างจุดเสี่ยงในกระบวนการผลิต

หน่วยเตรียมการผลิตเพิ่มแรงดัน

หน่วยทําปฏิกิริยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

หน่วยทําเม็ดพลาสติก 

4



5

หน่วยเตรียมการผลิต (เพิ่มแรงดัน)
Booster Primary Compressor (B/P), Hyper compressor ooste a y Co p esso ( / ), ype co p esso

6

หน่วยเตรียมการผลิต (เพิ่มแรงดัน)

ลําดับ การดําเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต เม็ดพลาสติกแอลดีพีอ ี

1 หน่วยเตรียมการผลิต (เพิ่มความดัน)

ั ิ ๊ ิ ี

- Purge Gas หรอื ก๊าซเอทิลีนรั่ว 

เนื่องจากวาล์ว

ิ ไฟ ไ ้ ๊ ื้ ิ ี่

- ไฟลุกไหม้ หรอืระเบิด

้ป ิ ั ิ ั ั ไ ้ ั

HAZOP

วัตถุดิบ: Purge Gas, ก๊าซเอทิลีน

อปุกรณ์: Booster Compressor 

- เกิดไฟลุกไหม้จากก๊าซเชือเพลิงที

วาล์วและตัวอุปกรณ์ ซึง่ประกอบดว้ย

Booster Compressor,

- ผู้ปฏิบัติงานสัมผัสได้รับ

อันตรายหรอืได้รบับาดเจ็บ

ใ ้ ไ ไ ้ ื ี่Primary Compressor 

Hyper Compressor 

Primary Compressor,

Hyper Compressor 

- ทําให้เกิดไฟไหม้ หรอืระเบิดที 

อปุกรณ์

7

ตัวอย่างการประเมินความเสี่ยง

หน่วยเตรียมการผลิต (เพิ่มแรงดัน)

ตวอยางการประเมนความเสยง

8



ตัวอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
หน่วยเตรียมการผลิต (เพิ่มแรงดัน)

ุ

9

หน่วยทําปฏกิิริยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

Tubular Reactor

10

หน่วยทําปฏกิิริยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

ลําดับ การดําเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ

อันตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น หมายเหตุ

กระบวนการเม็ดพลาสติกแอลดีพีอี กระบวนการเมดพลาสตกแอลดพอ 

2 หน่วยทําปฏิกิริยาโพลีเมอร์ไรเซชัน • หน้าแปลน (Flange) 

Ethylene (Process 

• ทําให้เกิดการรั่วไหลของ 

Process Gas ออกสู่

HAZOP

วัตถุดิบ: ก๊าซเอทิลีนและความดัน 

2,700 บาร์, สารไอโซโดดีเคน

(Isododecane), สารออร์กานิก

Gas) รั่ว หรือมีการรั่วไหล

ของ Process Gas ออก

จากแหล่งอื่นๆ ในระบบ

บรรยากาศ  ซึ่งมีโอกาสทํา

ให้เกิดเพลิงไหม้และระเบิดได้

(Isododecane), สารออรกานก

เปอร์ออกไซด์ (Organic 

Peroxide)

จากแหลงอนๆ ในระบบ

อุปกรณ์: Tubular Reactor ท่อ

ขนาด ID 75 mm. / OD 135 

mm. ความยาว 3 กม.
11

หน่วยทําปฏกิิริยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 
ั ่ ป ิ สี่ตวอยางการประเมนความเสยง

12



ตัวอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง หน่วยทําปฏกิิริยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

13

หน่วยทําเม็ดพลาสติก 

หน่วยทําเม็ดพลาสติก 14

หน่วยทําเม็ดพลาสติก 

ลําดับ การดําเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ

อันตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น หมายเหตุ

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอี กระบวนการผลตเมดพลาสตกแอลดพอ 

1 หน่วยทําเม็ดพลาสติก

วัตถุดิบ: โพลีเมอร์คุณภาพตามเกรดของ

ผลิตภัณฑ์

• การเกิดไฟฟ้าสถิต • มีความเสี่ยงที่อาจจะทําให้เกิดการ

ระเบิดขึ้นได้
HAZOP

ผลตภณฑ

อุปกรณ์: เครื่องทําเม็ด (หรือเรียกว่า 

Extruder และ Pelletizing)

• น้ําร้อนที่ใช้ในการขนส่ง 

Pellet (Pellet Transport 

Water) มีอณหภมิสง 

• มีโอกาสบาดเจ็บและอันตรายจาก

การสัมผัสท่อร้อนและน้ําร้อนที่มี

อณหภมิสงได้Water) มอุณหภูมสูง 

• Multi-Bladed Variable 

Speed/ Adjustable Knives 

อุณหภูมสูงได

• พนักงานปฏิบัติการได้รับบาดเจ็บ

และอันตรายจากการเข้าทําการซ่อม

(ใบมีด) บํารุงใบมีดได้

15

หน่วยทําเม็ดพลาสติก 

ตัวอย่างการประเมินความเสี่ยง

16



ตัวอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง หน่วยทําเม็ดพลาสติก ุ

17

หน่วยทําเม็ดพลาสติก 
ตัวอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง

18

มาตรการควบคมความเสี่ยงมาตรการควบคมความเสี่ยงมาตรการควบคุมความเสยงมาตรการควบคุมความเสยง

 การออกแบบทางวิศวกรรม เช่น ออกแบบตามที่กฏหมายกําหนด, การใช้อปกรณ์ที่ได้มาตรฐาน, การออกแบบทางวศวกรรม เชน ออกแบบตามทกฏหมายกาหนด, การใชอุปกรณทไดมาตรฐาน, 
มีระบบหยุดเดินเครื่องอัตโนมัติทุกระบบ มีอุปกรณ์ตรวจวัดการรัว่ไหลของสารไวไฟ เป็นต้น

 ตรวจติดตามสภาพของอุปกรณ์เป็นประจํา เช่น มีการจดข้อมูลที่หน้างาน เป็นระยะ, มีทีมสํารวจุ ู
รอบๆ พื้นทีก่ารผลิต, มีผู้เฝา้ระวังเหตุในกรณีที่มีงานที่จะก่อให้เกิดความร้อนและประกายไฟ,      
มีระบบควบคุมการทํางานทกุชนิด

โี ํ ั ์ ื่ ื ่ มโีปรแกรมการบํารุงรักษาอุปกรณ์และเครืองมือวัดต่างๆ อย่างสมําเสมอ

 มีอุปกรณ์ในการสื่อสารและการแจ้งเหตุอย่างครบถ้วน

่ มมีาตรการและแผนในการตอบโต้ภาวะฉุกเฉินและมีการทบทวนสม่ําเสมอ

19



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I 

ภาคผนวก ข.3 
สําเนาหนังสือแจ้งแผนการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

กบันิคมอุตสาหกรรมผาแดง  
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.4 

หนังสือหารือเกีย่วกบัการเช่ือมโยงข้อมูลผลการตรวจวดัคุณภาพ
ส่ิงแวดล้อมแบบต่อเน่ืองไปยงัศูนย์เฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพ
ส่ิงแวดล้อม (EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.5 

เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์               
 

 



















 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.6 

หนังสือแจ้งกจิกรรมหยุดซ่อมบํารุงเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ประจาํปี 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.7 
การปฏิบัตติามแผนลดและขจดัมลพษิของเขตควบคุมมลพษิ  

จงัหวดัระยอง 



( )

11:

24 2566

00

01

02 /

03

05

04 (VOCs)

06

07

09 ( / )

10
/

08

00

( 11

.42(1)-2/2549- .

G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 278 9.10

(Ethylene) 1,138,800 /

(LLDPE) 1,100,000 /

(LDPE) 422,320 /

1 . . 53

1 . . 53

1 . . 54

335

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

4

5

00
QSHEB

B-

. .2593

1.

2.

3.

4.

5.

6.

1.1

(Pre-treatment) 

(Central Plant)

(Pre-treatment) 
(Central Plant) BOD COD 80

1.2 .2 

80 

. .2535

.2 80 ( . . . .2535) 

1.3 Reduce , Reuse , Recycle 1.

2. Sulfuric Cooling Water Blowdown 

3. Oxygen dosing (Fouling) 

Intercooler Hyper Compressor

4. (SIDE STEAM FILTER) 

5. Condensate TK1902

6. Cyclone ( ) Demister 

7. F1901 

8. (BLOW DOWN CYCLE) 4 

5.5 (LDPE)

9. RO Capacity 200 m3/hr.

10. Intercooler of High pressure compressor pump 

01

8

( )

• : 2,160 . ./

• : 6,323 . ./ ( 2564)

( + Cooling Blow down)

01



(COD Online) COD 

COD online 

: 2553

: 2554
9

1.1

15

1.2

.2

.2

16
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MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

18
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- Cooling water Sulfuric acid 

.

20

RO unit make up cooling water

. ./

O)
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2554 : 
2556 : “ PTTGC11” 
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2555 : SD LDPE 2,500 

2556 : SD LDPE 2,352 , LLDPE 4,344 

2557 : SD LLDPE 2,732 

2559 : TA ET 15,020 / LLDPE 2,490 / LDPE 1,904

2560 : SD LDPE 2,827 /LLDPE 3,158 

2561 : SD LDPE 3,897 / LLDPE 3,742 

2562 : SD LDPE 2,996 / LLDPE 2,827 

2563 : SD LDPE 4,931 / LLDPE 6,363 

2564 : SD LDPE 3,184 / LLDPE 7,329 

2565 : SD LDPE 3,500 / LLDPE 7,300 

83,396

Online Audit 

Foresee

Oil Contaminated Wastewater : 11 . . 65
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3.1 2 7 

3.2 Preventive Maintenance Plan

3.3 - Enclosed Ground Flare

- Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) @LDPE

- Vent Gas Scrubber @LLDPE2 (Hexene-1)
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Enclosed Ground Flare



99.9

27 . .2557

3/24/2023 503/24/2023 505505055555505555555

51

04 (VOCs)
•
•
• VOCs Cs 2 2 

• EEIA 

monitoring

•

Ethane Cracker 8,051 0 0 0

LDPE 2,950 0 0 0

LLDPE 3,662 0 0 0

: 
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Carbon 
Canister Load

Dehydrator

Activated sludge basin

98

Sump pit  104 

Funnel 127 

Carbon Canister Line  vent 
152 
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5.2

5.3
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. ** American Conference Governmental Industrial Hygienists 
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"2 American Conference Governmental Industrial Hygienists "
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Leq24: 59.7-61.3 dB(A)
Standard : 70 dB(A)
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Leq24: 56.3-60.1 dB(A)
Standard : 70 dB(A)

(Silencer)
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.8 
ตวัอย่างการทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัตเิหตุทีเ่กดิขึน้ 

จากการประกอบกจิการอุตสาหกรรมทีม่ีการผลติลกัษณะเดยีวกนั 
ทั้งในประเทศและต่างประเทศ 



สานต่อวัฒนธรรมความปลอดภัย เพิ่มวินัยในการท างาน – ทุกคน ท าให้ถูกต้อง ทุกครั้ง ทุกเวลา
คุย – เตือน - หยุด

Safety News

Lesson Learned Sharing Issued No. : UT-004-2023  
Issued Date : 4 August 2023 

Incident Title :ใบหนิเจยีรส์ะบดัโดนใบหนา้ชา่งประกอบไดร้บับาดเจ็บ
Occurred :  13 September 2012
Category :  First Aid case

Where : Project Construction

Case Type :  Accident  

รายละเอยีดของเหตกุารณ ์
(Incident Description)

จ าลองเหตกุารณ์/ภาพของเหตกุารณ์
(Simulation/Picture)

เราไดเ้รยีนรูอ้ะไรบา้ง 
(What we Learned ?)

ขอ้เสนอแนะ ( Recommendation)

วันที่ 13   กันยายน 2555 พนักงานชา่ง
ประกอบไดใ้ชห้นิเจยีรขนาด 7 นิว้ ตัดทอ่ขนาด 
8 นิว้ ในระหวา่งทีช่า่งประกอบใชม้อืจับประคอง
หนิเจยีรเ์จยีรท่อท าใหห้นิเจยีรส์ะบัดโดน Face 
Shield  แตกและใบหนิเจียร์บาดเขา้ที่ใบหนา้
เป็นแผลยาว 2 ซม.และลกึประมาณ 2 มม. 
เบือ้งตน้ผูค้วบคมุงานไดน้ าตัวผูบ้าดเจ็บสง่หอ้ง 
พยาบาล ใหพ้ยาบาลท าการวนิิจฉัยและปฐม
พยาบาลเบือ้งตน้ ( First Aid case ) โดยใช ้

พลาสเตอรปิ์ดแผล และอนุญาตใหช้า่งประกอบ
สามารถกลบัไปท างานไดต้ามปกติ

1. เลอืกใชอ้ปุกรณ์ (หนิเจยีร ์ขนาด 7 นิว้) ไมเ่หมาะสมในการ
ตดัทอ่ขนาด 8 นิว้ การตดัทอ่ลกัษณะนีต้อ้งตดัดว้ย Cutting 
Torch และใชห้นิเจยีรแ์ตง่ขอบทอ่

2. หนิเจยีรข์นาด 7 นิว้ไมม่ ีDead Man Switch

3. Face Shield ไมไ่ดม้าตรฐาน ตามทีร่ะบใุน Project safety  
procedure หรอื GC Standard : BS-2092, ANSI Z87.1, 
CE/EN 166 วัสดตุอ้งเป็น Polycarbonate มคีวามหนาไม่
นอ้ยกวา่ 1 มม.

4. ขาดการดแูลและค าแนะน าจากหวัหนา้งาน

1. หวัหนา้งานตอ้งวางแผนการท างาน ประเมนิความเสีย่ง คัดเลอืกชา่ง
ทีม่ทัีกษะ จัดหาอปุกรณ์หรอืเครือ่งมอืท างานและก าหนดขัน้ตอนการ
ท างานใหถ้กูตอ้งปลอดภัย

2. หัวหนา้งานตอ้งสือ่สารขัน้ตอนการท างาน  Effective Tool Box Talk
และตรวจสอบหนิเจยีรท์กุเครือ่งตอ้งม ีDead Man Switch (ปลอ่ย
นิว้จากต าแหนง่ Switch เครือ่งหนิเจยีรต์อ้งหยดุท างาน)

3. ตอ้งทบทวนมาตรฐานและการตรวจสอบ Face Shield ใหเ้ป็นไปตาม GC 
standard/Project safety procedure

4. ตอ้งจัดสรรหัวหนา้งานใหเ้พยีงพอ โดยหัวหนา้งานตอ้งท าหนา้ที่
ตรวจสอบงานและใหค้ าแนะน าขัน้ตอนการท างานทีถ่กูตอ้งปลอดภัยกับ
ผูป้ฏบิัตงิาน

เราสามารถใช ้14 คณุลกัษณะ OD ขอ้ไหนไดบ้า้งเพือ่ท าใหง้านนีป้ลอดภยั 

❖ มาตรฐานในการท างาน : Practice consistent with procedures 

ผูป้ฏบิัตงิานตอ้งเรยีนรูแ้ละท าความเขา้ใจ procedures ในการท างานให ้
ถกูตอ้งเพือ่ทีจ่ะไดป้ฏบิัตไิมผ่ดิพลาด  และหัวหนา้งานหมั่นออกไปสงัเกต
ทักษะและขัน้ตอนในการท างานของผูป้ฏบิัตงิานเพือ่ชีแ้นะหากยังไม่
เขา้ใจ, มสีือ่สารพดูคยุทบทวน procedure ใหต้รงกับหนา้งานอยา่ง
สม า่เสมอ

❖ กระบวนการท างาน : Employee Involvement ทกุคนมสีว่นรว่ม
ในการตรวจสอบความปลอดภัยในงาน 

❖ วฒันธรรมองคก์ร : Innovative, Agile, Continuous 

improvement ทกุคนสามารถวางแผนการท างาน ประเมนิความเสีย่ง
และจัดท ามาตรการป้องกันและลดความเสีย่งในงานใหป้ลอดภัยได ้



Unauthorized Change to IncidentMoC
Lesson 
Learned

มกีารเปลีѷยนโมเดลของ Generator Controller แตไ่มไ่ดอ้อก MOC เพืѷอประเมนิความ
เสีѷยง ซึѷงโมเดลใหมท่ีѷเปลีѷยนไมม่กีารทํา Full Function Test, ไมม่กีารตรวจสอบการจา่ยไฟจาก
Generator เขา้ระบบ, ไมไ่ดจ้ัดทําแนวทางการปฏบิัตงิานในกรณีไฟฟ้าดบั รวมถงึวธิกีาร reset
ยงัเป็นระบบ hydraulic ทําใหไ้มส่ามารถป้องกนัและรับมอืกบัสถานการณ์ไฟดบั ไดอ้ยา่ง
ทนัทว่งที เป็นผลใหเ้กดิ Unplanned Shutdown ในทีѷสดุ มลูคา่ความเสยีหาย 2 ลา้นบาท
เป็นกรณี “Incident due to Unidentified Change”

ตรวจสอบพบ Chamber ของ LPG Level Transmitter มกีารตดิตั Ѹง Temporary
Mechanical Clamp ทีѷดา้นลา่งของ Level Transmitter Chamber โดยไมไ่ดอ้อก
Temporary MOC เนืѷองจากพนักงานยงัขาดความเขา้ใจใน Temporary Leak Repair
Management Procedure ทีѷตอ้งมกีารออก Temporary MOC ทกุครั Ѹง ซึѷงหากจําเป็นเรง่ดว่น
สามารถใหอ้อก Emergency MOC และให ้ Plant VP อนุมตักิอ่นเขา้ไปทํางานได ้ เป็นกรณี
“Unauthorized Change”

บทเรยีนจาก Unauthorized Change ทีѷจะกลายเป็น Incident ในทีѷสดุ

ท

Plant Total Shut Down from 
Electrical Supply Failure 

Mechanical Clamp ไมอ่อก MoC

มกีารตดิต ัҟง Platform เสร็จเรยีบรอ้ย กอ่นการ Review และประเมนิความเสีѷยง โดย MOC
Part 2 ยงัไมไ่ดร้บัอนมุตัจิาก Plant VP เนืѷองจาก MOC Champion ยงัขาดความเขา้ใจใน
ขั Ѹนตอนทีѷปฎบิัตขิองกระบวนการ MOC ในขั Ѹนตอนสําคญัคอื การวเิคราะหค์วามเสีѷยง และการ
จัดการเความเสีѷยง โดยเรง่ดําเนนิงานหนา้งานใหแ้ลว้เสร็จกอ่น ซึѷงอาจเป็นอนัตราย และมคีวาม
ไมป่ลอดภัยกบัผูใ้ชง้านได ้ เป็นกรณี “Unauthorized Change”

ตดิต ัҟง Platform เสร็จกอ่น 
ไดร้บัการอนมุตั ิMOC Part 2

What We Learned ?
สิѷงทีѷไดเ้รยีนรูจ้ากเหตกุารณ์ Incident ทีѷเกดิจาก Unauthorized Change 

1. เพิѷมความตระหนกัและพจิารณาออก MOC ทกุคร ัҟงทีѷมกีารเปลีѷยนแปลง อปุกรณ์ model ใหม ่ทีѷเขา้ขา่ย
เปลีѷยนไมเ่หมอืนเดมิ (Not In-kind Change) เพืѷอประเมนิความเสีѷยงใหค้รบถว้น และไดร้บัการอนุมตักิอ่น
การเปลีѷยนแปลง

2. งานซอ่มจดุร ัѷวตา่ง ๆ แบบช ัѷวคราว ตอ้งปฏบิตัติามคูม่อื และออก MOC Temporary ทกุคร ัҟงกอ่นทาํงาน ไม่
วา่จะเป็น Instrument หรอื Mechanical scope หากมคีวามจําเป็นเรง่ดว่น ใหอ้อก e-MOC แบบ 
Emergency และให ้Plant VP อนุมตัโิดยเร็ว กอ่นเขา้ไปทํางาน

3. ความเขา้ใจในข ัҟนตอนการปฎบิตัติาม MOC Procedure ของพนกังานทุกระดบั หา้มทําการเปลีѷยนแปลง 
กอ่นไดร้บัอนุมตัจิาก Plant VP โดยเด็ดขาด (e-MOC part 2)

4. ผูป้ฎบิตังิานใหม ่ตอ้งผา่นการลงทะเบยีน MOC Champion Certification Process ตามข ัҟนตอนทีѷกําหนด

5. การตดิตามสถานะของ MOC โดยผูบ้งัคบับญัชา ควบคมุและตรวจสอบใหผู้ป้ฎบิตังิานปฎบิตัติามข ัҟนตอนทีѷ
กําหนดอยา่งเครง่ครดั



ขอ้แนะนําจากบทเรยีน
บทบาทหนา้ทีѷของ Division Manager of Initiator และ MoC Champion

1. ตรวจการทํางานของผูใ้ตบ้งัคบับญัชา กบังานทีѷมผีลกระทบกบั Plant Operation (SSHE, Asset Integrity, 
Production Volume, Product Quality) ทีѷเขา้ขา่ย Not in-kind ตอ้งออก MOC ในระบบ และไดร้บัอนุมตักิอ่นการ
เปลีѷยนแปลง

2. ตรวจสอบ MOC Dashboard อยูเ่สมอ วา่ MOC ทีѷทํางานภายใตห้นว่ยงาน ไดร้บัการอนุมตั ิPart 2 จาก Plant VP 
กอ่นเร ิѷมทําหนา้งาน หรอืเร ิѷมซืҟอของ และจา้งงานผูร้บัเหมา เพืѷอป้องกนั Unauthorized Change

3. ตดิตาม MOC Champion ใหด้ําเนนิการทํา PSSR หรอืขออนุมตั ิPart 3 ใหเ้สร็จกอ่นเร ิѷมใชง้าน MOC 
4. ตดิตาม MOC Champion ใหเ้ร ิѷมดําเนนิการปิด Recommendation และ update Doc/Dwg ทีѷ Part 4 ใหเ้สร็จ

ภายใน 90 วนัหลงัจากใชง้านแลว้
5. กําหนด Deadline Date ของแตล่ะ Part ใหเ้ป็นจรงิ รวมถงึตรวจด ูTemporary MOC วา่ใกลว้นัหมดอายหุรอืยงั เพืѷอ

จะไดท้ําการรืҟอถอน หรอืขอยดือาย ุMOC หากตอ้งการใชง้านตอ่ หรอืออก Normal MOC หากตอ้งการใชแ้บบถาวร
6. ประเภทงานทีѷเปลีѷยนแปลงชิҟนสว่นอปุกรณ์ภายในของเครืѷองจกัร ทีѷไมเ่หมอืนเดมิ (Not in-kind) ตอ้งออก MOC ทกุ

คร ัҟงไมม่ขีอ้ยกเวน้
7. งานซอ่มจดุร ัѷวแบบช ัѷวคราว ตอ้งออก e-MOC Temporary ทกุคร ัҟงกอ่นทํางาน หากมคีวามจําเป็นเรง่ดว่น ใหอ้อก 

e-MOC แบบ Emergency และให ้Plant VP อนุมตักิอ่นดําเนนิงาน
8. งาน Interlock/ ESD bypass/Override/ Defeat ทีѷเกนิกวา่ 48 ชม. ตอ้งออก MOC ทกุกรณี

อา้งองิ: P-(T-II)-OEMS-007 Temporary Leak Repair Management Procedure และ P-(Q-QM-OE)-OEMS-003 Temporary Modification of Alarm and Safeguarding System 

K. Siraphat N <TP-PM-CO/3503>สอบถามขอ้มูลเพิѷมเตมิ กรุณาตดิตอ่: K. Ratthanee I <TP-PM-CO/1350> K. Maetavee S <TP-PM-CO/1341>




